SOKYV C. Budé&jovice

Rozsah EM prohlidek elektrickvch dvousystémovvch lokomotiv ifady 363

Uvodni instrukce pro provedeni EM:

Neni-li v textu uvedeno jinak, potom vSechny parametry ukoni EM prohlidky (jako jsou napf. mnoZzstevni udaje,
délkové udaje veetné toleranci, velikosti utahovacich momentt, atd.) vyplyvaji z Technické dokumentace od vyrobce
HV tady 363.

Rozsah ¢innosti a ikoni pro provedeni EM:

1. Podvozek

1.1. Kontrola uniku ropnych produktti - kontrola tésnosti krytd napravovych pievodovek, tésnost vodicich ¢epi
napravovych lozisek, tésnost hydraulickych tlumicd, té€snost olejového potrubi, piirub, vik, bezucpavkovych
Cerpadel, chladict oleje a celého trakéniho transformatoru vizualné zkontrolovat.

1.2. Zkontrolovat tlumice vypruzeni na pruznost a ptetoCit oka o 360 st., silentbloky, kulova loziska v okéach
tlumiéu na trhlinky, dotahnout silentbloky tlumicu, pfi¢nik, oka pro pfipojeni tlumi¢t k unaseci, kontrola na
unavové trhliny, spojeni pti¢niku s ramem skiiné, pfipojeni unasece k dolni ¢asti pfi¢niku. Na pojezdu
lokomotivy vSechny ¢epy promazat a vSechny kluzné a tfeci plochy namazat.

1.3. Prohlédnout a vyhodnotit stupenl provozni spolehlivosti: vypruzeni primarni a sekundérni, zavésy véetné
pripeviiovacich Sroubt, dvojkoli, hvézdice, disky, napravy, posunuti obruci.

1.4. Otocny Cep - doplnit ole;j.

L.5. Vedeni ¢epu napravového loziska mazivem doplnit.

1.6. Valec pro vyrovnavani napravovych tlakl - upevnéni na trhliny a ¢innost vyrovnavace zkontrolovat.

1.7. Kontrola vysky pluhu (smetadla) nad temenem kolejnice.

2. Tahlové a naraZeci tstroji

2.1. Stav tazného a narazeciho Ustroji a pfipevitovaci Srouby zkontrolovat.

2.2. Tazné a narazeci Uistroji tukem promazat.

2.3. Stav vizualn¢ prohlédnout, kontrolovat, zda nejsou trhliny a deformace, uchyceni ke skiini vozidla
prohlédnout, tj.pfichytné Srouby, matky a jejich zajisténi zkontrolovat, u pluhi svary prohlédnout.

3. Lokomotivni sk¥in

3.1. Prohlédnout stav oken a dvefi na stanovisti strojvedouciho, stav zabradli lokomotiv a ski¥iné lokomotivy.

3.2. Zkontrolovat stav zamkd, klicek dvefi, t€snost dveii a celnich oken, upevnéni zebiiku pro vystup na stfechu a
blokovani poklopu.

3.3. Zkontrolovat t€snost a upevnéni stiechy lokomotivy.

3.4. Nasavaci filtry ve skiini lokomotivy odmontovat, vycistit, namontovat.

4. Elektrické zafizeni-elektrické tocivé stroje

4.1. Zajisténi bezpecnosti prace pii provadéni provozniho osetfeni lokomotivy.Vybiti naboje kondenzatora
a filtru.

4.2. Teplotu lozisek TM (max. 85 st. C) dotykem ruky na loziskovém §titu zkontrolovat. Zajisténi matice
unésece vnéjsiho kardanu kloubové spojky a vSech vnéjsich spojovacich ¢asti motoru vizualné
zkontrolovat. VSechny kryty, aby neunikal chladici vzduch zkontrolovat.

4.3. Uhliky TM s mirou k rysce mensi nez 8mm vymeénit.Vizualn€ zkontrolovat ¢istotu uvnitié motoru, stav
komutatoru - zda nenese stopy po preskoku. V ptipadé zjisténi preskoku komutator vydistit.

4.4. Zaveésy TM vizualné zkontrolovat.

4.5. Stav upevnéni méchu pro piivod chladiciho vzduchu k trakénim motorim zkontrolovat.

4.6. Ventilatorové motory A 2236/A a 2A 2132/A - kartace, jejich délku, pohyblivost a pfitlak (rukou)
zkontrolovat. Vizualn€ zkontrolovat ¢istotu uvnitf motoru, stav komutatoru - zda nenese stopy
po pfeskoku. V ptipad€ zjisténi preskoku komutator vycistit. Sbérné ustroji smi byt osazeno jednim
typem kartaca.

4.7. Kompresorové motory - 1A 2132/A - kartace, jejich délku, pohyblivost a pfitlak (rukou) zkontrolovat.
Vizualn¢ zkontrolovat ¢istotu uvnité motoru, stav komutatoru - zda nenese stopy po pieskoku.

V piipadé zjisténi pfeskoku komutator vycistit. Sbérné ustroji smi byt osazeno jednim typem kartaca.

4.8. Koubovou spojku trakéniho motoru zkontrolovat. Zajisténi matice unasece vnéjsiho kardanu kloubové
spojky a vSech vnéjsich spojovacich ¢asti motoru zkontrolovat.

4.9. Stie$ni kryty odmontovat, namontovat.

5. Elektrické pristroje a zatizeni

5.1. Sbérac proudu - zkontrolovat stav a opotfebeni uhlikového nebo metaklokeramického oblozeni
smykadel. Pritlak a chod sbérace zméfit, flexibilni spojky zkontrolovat..

5.2. Mechanicky chod sbérace prekontrolovat (dobu zdvihu i poklesu), zkontrolovat bo¢ni stabilitu, thel spodnich
ramen a v piipadé potieby tento thel zregulovat regula¢ni matici - chod sbérace musi byt svisly.
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5.3. Bleskojistka - izolatory ocistit, Lukosanem natfit, upevnéni a pfivody zkontrolovat..

5.4. Prichodky vzduchu, podpérné izolatory sbérnic, odpojovaci, sbéract, tlumivky HV - Q01 a sbérnice
prohlédnout, Sroubové spoje a flexibilni spojky stfesniho souboru zafizeni zkontrolovat.

5.5. VN doteky - odpojovacii, uzemnovact a zkratovadel prohlédnout - promazat.

5.6. Odpojovac stejnosmérného systému - vizualné zkontrolovat, stav kontaktli odpojovace, kontaktnich
hlavic a Sroubovych spoja.

5.7. Tlakovzdusny vypina¢ 1 VVA3 /2VVA3 - stav a ¢istotu povrchu izolatorti zkontrolovat. Kontaktni plochy
rozpinacich nozt, kontaktnich hlavic o€istit a znovu potfit kontaktni vazelinou. Funkci vypinace zkontrolovat.
Tlakovou nadobu hlavniho vypinaé¢e Q02 odkalit.

5.8. Samocinny vypina¢ 2 VPD3 - stav a zaji§téni zhaseci komory, dotazeni vodivych spoju (pfivod, odvod,
flexibilni spolky, pfipojeni opalovacich rohli zhdSeci komory s vyvody zhaseci civky a pevnym kontaktem a
spolehlivé spojeni ochranného uzemnéni na kostru vozidla.

5.9. Trakeni transformator a jeho piislusenstvi - stav oleje v dilatacni nadobé zkontrolovat.Kontakt pro signalizaci
maximalni teploty je nastaven na 90st. C. ZneciSténi priichodek, povrchu nadoby, vika a soupravy tlumivek
odstranit. Zvlhly silikagel ve vysouseci se musi regenerovat nebo se vyméni za novy.

5.10.  Funkci ochran zkontrolovat.

5.11.  Nabijeci odpornik hlavniho filtru R0O5 - dotazeni vSech Sroubovych spoji. Vizualni kontrola izolatoru a sedel
odporového pasu.

5.12.  Funkeci tlakového spinace na prubézném potrubi pneumatické brzdy zkontrolovat.

5.13.  Ptepinac¢ smért PPAD 8, pfepinac J-B-D, ru¢ni odpojovace sberaci OSAD 1, pfepojovac systému topeni vlaku
1 PPAD 4, vizualné zkontrolovat dotyky VN a vackovych spinact a jejich pruznost piekontrolovat.Kontaktni
plochy popfipadé odistit, namazat kontaktnim tukem, zkontrolovat propady.

5.14.  Usmérnovac DIUS - signalizaci poruchy prvku (zkouseckou) zkontrolovat, zda nedoslo k pieskoku. Stav
polovodic¢ovych prvki zkontrolovat, stav odporti kondenzatorti na nosnych deskach vizualné zkontrolovat.
Mechanickou pevnost Sroubovych spoju zkontrolovat.

5.15.  Pulsni ménic¢e - KPM UO03, U04, U0S5, U06, BATYR U09 a UNIPULS - U60 vizualn¢ zkontrolovat, podle
potieby znecisténi odstranit. Provést kontrolu polovodi¢ovych prvki (statickd a dynamicka ochrana).

5.16.  Tésnost komutacnich, ochrannych a filtracnich kondenzatorovych bloki v zatizenich UNIPULS, DIUS,
BATYR a KPM zkontrolovat.

5.17.  Stykafe pomocnych pohonti a topeni stanovist' zkontrolovat pohledem, rukou zkontrolovat chod a pfitlak,
mechanicky chod vyzkouset.U stykacti pro nabijeni hlavniho filtru K36, topeni vlaku K85, zhaseci komory
sejmout, doteky VN a MN prohlédnout, zhaseci komory nasadit a zkontrolovat nasazeni.

5.18.  Svody a ukostfeni flexibilnimi spojkami zkontrolovat. Na pfistrojovém bloku ve strojovné potencial 199
uzemnovace pracovni a ochranné, spojeni skiin¢ lokomotivy s podvozkem (na ¢ele ramu podvozku pod
kabinami) vizualn¢ zkontrolovat.

5.19.  Akumulatorova baterie - provést udrzbu podle pfedpisu - stav hladiny elektrolytu v ¢lancich zkontrolovat,
spojky a ptivodni kabely dotdhnout, elektrolyt podle potieby doplnit, povrch baterie o€istit a zkontrolovat
(maximalni hladinu elektrolytu dodrzet).

5.20.  Izola¢ni odpor trakéniho obvodu zméfit.

5.21.  Funkei fidicich obvodu, zkousku ovladani sbéracti a HV provést. Vsechny reflektory, navéstni svétla, osvétleni
pristroju, osvétleni v lokomotivé vyzkouset, funkci ventilace zkontrolovat, stérace a ostfikovace celnich oken
vyzkouset.

5.22.  Staticky nabije¢ GO1(diagnosticka zkouska) vizualné zkontrolovat, silové spoje ovéfit. Vyrazné znecCisténi
olejem a prachem odstranit. Stav filtra¢nich kondenzatori piepet'ové ochrany vizudln€ zkontrolovat.

5.23.  Skiin elektroniky na stanovisti I. - kontrola dotazeni konektord, jednotlivych karet v regulatorech, kontrola
izola¢niho stavu pocitaci zeme (elektronickym ohmmetrem RIZ = 1 Mohm), doplnéni sklenénych pojistek.

5.24.  Centralni napajec¢ G201 odzkouset ve vSech kombinacich. Odzkouset ndhradni NK-1 zdroj.

5.25.  Cidla skluzové ochrany a kabelaze SO zkontrolovat.

5.26  Pulsni méni¢ UNIPULS - kondenzatory a odpory zkontrolovat, tyristory a diody ohmmetrem zmé&fit,
necistoty ocistit, pfivodni spoje dotdhnout, tyristory osciloskopem zméfit.

5.27  Napravovy sbérac - uhliky zkontrolovat, opotfebené vyménit, uzemmovac ocistit a zkontrolovat, ptitlak
pruziny zméfit, pfivody dotdhnout, pruzinu nastavit.

5.28  Piepojovac systému topeni vlaku-kontra a ocisténi.

5.29.  Funkeci ochran zkontrolovat.

5.30.  Odebrat vzorek oleje trafa k chemickému rozboru.

6. Brzdova vystroj-pneumaticka ¢ast

6.1. Stav hladiny oleje v kompresorech zkontrolovat..

6.2. Vizualné prekontrolovat stav ndhonu kompresoru, vsech klinovych fementi, neporusenost pruzné spojky
a zajisténi Sroubd..

6.3. Kondenzat ze spodni ¢asti filtru vypustit.

6.4. Odvodnéni pfistrojového vzduchojemu 120 1, dvou dvojhrdlych a tfi trojhrdlych odkapnic odvodnovacimi
kohouty 906, 915, 916. Odvodnéni 1 zasobniho vzduchojemu 150 1, 1 pomocného vzduchojemu sbéra¢t 10 1, 2
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rozvodovych vzduchojemt 9 1, 1 vzduchojemu nizkotlakého ptebiti 5 I, 1 fidiciho vzduchojemu 2,5 1 u el.
brzdice DAKO - BSE, 2 fidicich vzduchojemut 2,5 1 a 1 pomocného vzduchojemu o obsahu 25 1 (kohouty 907
a7 912, 926).

6.5. Vizualné zkontrolovat stav spojek a spojkovych kohoutt.

6.6. Funkeci pojistnych ventild JS 15 (948) a pojistnych zéklopek kompresoru (902) ovéfit.

6.7. Zpétnou zaklopku - odmontovat rozlozit, zkontrolovat, zabrousit, nastavit namontovat.

6.8. Kohout pro odvodnéni - pneumaticky fizeny ventil rozlozit, oCistit, zabrousit, sestavit, vyzkouset namontovat.

6.9. Filtry- filtr vzduchového potrubi odmontovat, vycistit a namontovat.

6.10.  Ovlada¢ DAKO - OBEI - vyzkouset funkci ovladace dle spinaciho programu.

6.11.  Brzdi¢ DAKO - BSE - Sitko v potrubi pfed brzdi¢em vy¢istit. Brzdi¢ vyzkouset

6.12.  Brzdi¢ - BP Sitko ptfed brzdi¢em v potrubi vycistit.Brzdi¢ vyzkouset.

6.13.  Skrtice a dvojité zpétné zaklopky demontovat, rozlozit, zkontrolovat, ogistit a sefidit.

7. Brzdova vystroj-mechanicka ¢ast

7.1. Stav vnéjsich pak, tahel, zavési, éeptl a pojistnych zavlacek brzdovych tahel vizualné zkontrolovat.
Cepy brzdy namazat. Sefizeni brzdy, odlehlost a opotiebeni zdrzi, stav stavéciho a vypinaciho zaiizeni
brzdovych jednotek zkontrolovat.

7.2 Stav upevnéni brzdovych jednotek na podvozku a stavéciho a vypinaciho zafizeni brzdovych jednotek
zkontrolovat.

7.3. Cinnost ruéni brzdy na obou stanoviitich zkontrolovat.

8. Trakéni pievod.

8.1 Mnozstvi maziva v pfevodovce a dotaZeni Sroubtl (zejména v piirubach) a stav zavésu pirevodovek
zkontrolovat. Mazivo ptipadné doplnit.

8.2 Koubovou spojku trakéniho motoru zkontrolovat. Zajisténi matice unasece vnéjsiho kardanu kloubové
spojky a vSech vnéjsich spojovacich ¢asti motoru zkontrolovat.

9. Ostatni zarizeni

9.1. Stav rychloméru zkontrolovat, ndhon promazat..

9.2. Upevnéni pise¢nikovych hadic zkontrolovat, sefidit ¢innost pisecnikli a z obou stanovist’ strojvedouciho
vyzkouset.

9.3. Zatizeni pro mazani okolkl - mazivo do zasobniku po ¢ervenou rysku doplnit, zkontrolovat nastaveni a
upevnéni trysek, vzduchovych hadic a maziva zkontrolovat. Filtry 985/1 a 985/2 odvodnit.

9.4. Nastaveni trysek k obruci zkontrolovat, sefidit dle Pracovni instrukce ¢.1.

9.5. Pojistky, jistie a stav impulsniho ¢lenu mazaciho zafizeni zkontrolovat.

9.6. Na hasicich pfistrojich zkontrolovat plomby a datum revize..

9.7. Provést kontrolu osvétleni lokomotivy, stanovisté strojvedouciho a strojovny.Kontrolu celistvosti ochrannych
sklenénych zakryti.

9.8. Cinnost houkacek a pistal vyzkouset.

10. Skrin lokomotivy a stanovisté strojvedouciho

10.1.  Ptipevnéni pluhu (smetadla) k ¢elniku skiiné zkontrolovat.

10.2.  Kontrola celistvosti oken kabiny strojvedouciho.

11. Zasobnik vody pro ostiikovace ¢elnich skel a zasobnik vody pro umyvarnu doplnit.

11.1.  Kontrola stavu vody v nadob¢ pro vstiikovace ¢elnich skel a zdsobniku pro umyvarnu.

12. Kontrola funkce vlakového zabezpecovace

12.1.  Kontrola funkce zabezpetovaciho vlakového zafizeni podle T108 .

13. Nabijeni

13.1.  Kontrola nabijeciho proudu.

14. Stupacky a madla

14.1.  Nastupni iz ¢ela vozidla: funkci prakticky zkontrolovat, ovétit fadné upevnéni na skiini vozidla, prohlédnout
zda na nich nejsou trhliny event. deformace.

15. Pisecniky

15.1.  Stav a uchyceni pise¢nikovych trubek a hadic, jejich drzakl, provérit véetné uchyceni pise¢nikovych trubek

15.2.  Vyzkouset ¢innost piskovaciho zafizeni z obou stanovist’ strojvedouciho, sefidit na 400-500g/30sec. pisku pfi
piskovani dle Pracovni instrukce €. 3.
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16. Kontrola VKV
16.1.  Provadi stanovist¢ VKV podle piilohy €. 5 pfedpisu CD V 25

17. Stérace
17.1.  Stiraci raminka prohlédnout, ptip. sefidit chod stéracti.

18. Rychloméry
18.1.  Neporusenost a upevnéni na stanovistich piekontrolovat, nahon rychloméru prohlédnout.

19.  Uklid
19.1. Provést uklid stanovisté strojvedouciho a strojovny.

V Ceskych Budgjovicich dne 22.06.2009

Zpracovall  .o..oocoiceiiiee e SChvalil: .o
Vaclav Koubik Ing.Karel Princ
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