SOKYV C. Budé&jovice

Rozsah EM prohlidek elektrickvch lokomotiv stiidavych ¥. 230, 240, 340

Uvodni instrukce pro provedeni EM prohlidky:

- Neni-li v textu uvedeno jinak, potom vSechny parametry tkond EM prohlidky (jako jsou naptf. mnozstevni
udaje, délkové tdaje vcetné toleranci, velikosti utahovacich momentd, atd.) vyplyvaji z Technické
dokumentace od vyrobce HV tady 230, 240, 340.

- Pted vlastnim provedenim EM prohlidky je nutno ostfikat pojezd a spodni ¢ast lokomotivy.

Rozsah ¢innosti a ikoni pro provedeni EM prohlidky:

1. Pojezd, vypruZeni podvozku

1.1. Vypruzeni sekundarni ptekontrolovat (pruziny, hydraulické tlumice, zavésy a ostatni).

1.2. U ochrannych méchi zkontrolovat jejich, té€snost a ptipadné poskozeni opravit. Na pojezdu lokomotivy
vSechny Cepy, kluzné a tfeci plochy promazat véetné brzdovych cept a zaveést.

1.3. Zkontrolovat (pfeméfit) viile mezi ramem podvozku lokomotivy a loziskovymi domky.

1.4. Zkontrolovat (pfeméfit) vile mezi ramem podvozku lokomotivy a skiini.

1.5.  Zkontrolovat ramy podvozkd, tyce ptenosu taznych sil. Konzoly zkontrolovat, zda se nevyskytuji trhliny.

1.6. Primarni a sekundarni vypruzeni zkontrolovat, v ptipadé potieby tlumice vymeénit. Zkontrolovat zajisténi
ty¢i penosu taznych sil a zavésu vedeni vodorovnych tyci.

1.7. Oto¢ny ¢ep podvozku zkontrolovat, olej ve vané dle poteby doplnit.

1.8. Kontrola dotazeni Sroubt spojujicich pti¢nik s nosi¢em pfi¢niku na ramu skiiné.

1.9 Pfenos taznych sil, celkovy stav zafizeni zkontrolovat dotazeni matic, Sroub a jejich zajiSténi.

1.10.  Ramy podvozku - vizualné zkontrolovat vyskyt trhlin.
1.11.  Zkontrolovat tésnost napravovych pfevodovek, mnozstvi olejové naplné a mnozstvi maziva v tlap.
loziskach, v piipadé€ potieby doplnit na rysku. Zkontrolovat dotazeni Sroubti - zejména v piirubach.
1.12.  Sefizeni pisecnikovych trubic zkontrolovat a pfezkouset ¢innost piskovaciho zafizeni z obou stanovist,
seridit na 400-500g/30sec. pisku pii piskovani dle Pracovni instrukce €. 3.
Provést kontrolu vyrovnavaca napravovych tlakt a upevnéni tfecich desek.
Zkontrolovat mazani okolkd, doplnit mazivo.
Stav méchii pro chlazeni trakénich motort zkontrolovat.
Pievodové skiiné - stav oleje zkontrolovat, pfipadné doplnit, t€snost zkontrolovat, tlapova loziska
trakéniho motoru vizualné zkontrolovat, mazivo doplnit, Srouby dotahnout, zkontrolovat zaveésy
trak¢nich. motorti.
1.17.  Doplnit na rysku olej ve vanach ulozeni skiiné na podvozku, t€snost méchi zkontrolovat

2. Dvojkoli

2.1. Kontrola, nejsou-li kola na napravé pootoc¢ena nebo posunuta, nejsou-li pooto¢eny obruce na kotoucich kol
a uvolnéné vzperné krouzky.

2.2. Me¢éfeni opotiebeni jizdniho obrysu dvojkoli, zméfit rozkoli

2.3. Vizualné zkontrolovat stav jizdni plochy (nesmi byt rovinné plochy, ostré hrany drazky, zlabky, trhliny
v celém jizdnim profilu, vylomeny nebo jinak poskozeny okolek, apod.).

24. Prohlédnout napravova loziska, neunika-li mazivo, nejsou-li trhliny na povrchu skiiné a vika loziska.

3. Lokomotivni sk¥in

3.1. Prohlédnout stav oken a dveti na stanovisti strojvedouciho, stav madel lokomotivy, celkovy stav skiing.
lokomotivy a kapoty lokomotivy.

3.2. Zkontrolovat stav taznych haku, naraznikd, jejich vysku nad temenem kolejnice zméfit, narazniky a

Sroubovky namazat. Oto¢ny ¢ep podvozku zkontrolovat, olej ve vané dle potfeby doplnit.

4. Rychlomér

4.1. Nahon rychloméru - pfevodovou skiin zkontrolovat, naplnit novym mazivem, stav hfidele, stav
komutatoru, stav kontaktd, uhlikové kartace zkontrolovat, popiipadé vyménit.

4.2, Rychlomér - na stavu zkontrolovat v souladu s predpisem V8.

4.3. Zkontrolovat stav uhlikt a kotvicky. Uhliky krat$i nez 12mm vymenit.

5. Brzda, vzduchovy okruh

5.1. Stav oleje v klikové a pievodové skiini kompresoru zkontrolovat, ptipadné doplnit na rysku, ventily saci a
vytla¢né prohlédnout.

5.2. Saci filtr odmontovat, vycistit a namontovat, napnuti klinovych fementi nahonu kompresoru a ndhonu
ventilatoru mezichladice zkontrolovat.

5.3. Zpétnou zaklopku odmontovat, rozlozit, zkontrolovat, zabrousit, sestavit a namontovat.

Skrti¢e a dvojité zpétné zaklopky demontovat, rozlozit, zkontrolovat, odistit a sefidit.
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5.4. Kohout pro odvodnéni vzduchové jimky - zkontrolovat vytapéni kohoutu, pakovi, odkapnici odkalit,
zkontrolovat pohyblivost uzaviracich kohoutti hlavnich vzduchojemt a propojovaciho kohoutu. Nefunkéni
opravit nebo vymenit.

5.5. Filtr vzduchového potrubi a nasévaci filtry ve skiini lokomotivy - odmontovat, vycistit, namontovat

5.6. Upravovac tlaku odmontovat, rozlozit, zkontrolovat, sestavit, setidit a namontovat.

5.7. Pojistny ventil - funkci vyzkouset.

5.8. Mezichladi¢ - zkontrolovat upevnéni a té€snost, odvétravaci kohout vydistit.

5.9. Pomocny kompresor ventily a spojku zkontrolovat, olej ve skiini doplnit na rysku.

5.10.  Vzduchové potrubi - t€snost vyzkouset, koncové kohouty a vzduchové spojovaci hadice zkontrolovat.

5.11.  Vyzkouset brzdice-funkci a tésnost BP a BS2 véetné vzduchového rozvodu:

Brzdi¢ samocinné tlakové brzdy-vyzkouset ¢innost a tlak v brzd. valcich 3,8 bar +0,1 bar.
Brzdi¢ pfimocinné brzdy vyzkousSet-Cinnost a tlak v brzd. vélcich 4 bar +0,1 bar.

5.12.  Pohledem zkontrolovat stav tahel, zavést, cepti a pojistnych zachytek brzdovych tdhel, cepy brzdy
promazat.

5.13.  Stav Stopexu , spravnou ¢innost brzdy zkontrolovat.

5.14.  Zkontrolovat sefizeni brzdy, odlehlost zdrzi a jejich opotiebeni, zdrze s tloustkou v kterémkoliv misté
mensi nez 16mm vymeénit

5.15.  Plombu zachranné brzdy zkontrolovat.

5.16.  Funkcnost odkalovaciho zafizeni jimek a vyhfivani odvodiiovaciho kohoutu, jimky odvodnit.

5.17.  Sefizeni a vyzkouSeni odbrzd’ovace OL2.

5.18. Odolejovac prohlédnout, rozlozit a vlozku "firon" vymeénit, slozit.

5.19.  Brzdu a tésnost brzdy prezkouset, dle predpisu CD V 15 (max.pokles tlaku o 0,2 bar/5min.).

6. Ventilator, ventilator mezichladice hl. kompresoru

6.1. Zkontrolovat upevnéni, matice a $rouby dotahnout, lozZiska promazat.

6.2. Zkontrolovat funkci rozmrazovacu kalorifert a topeni stanovist’.

7. Sbéra¢

7.1. Mechanicky chod sbérace piekontrolovat (dobu zdvihu a poklesu, u sbéract typu 3LS zkontrolovat bo¢ni
stabilitu). Uhel obou dvojic spodnich ramen musi byt stejny. V piipadé potieby tento thel vyregulovat
regulaéni matici. Chod sbérac¢e musi byt svisly. Listy smykadla zkontrolovat, zmé&fit
opottebeni list, vymenit listy s tloustkou uhliku mensi nez 6mm.

7.2. Pritlak sbérace zméfit diagnostickym piistrojem KM11.

7.3. Flexibilni spojky zkontrolovat.

8. Stfecha, HV

8.1. Prichodky proudu ve stieSe prohlédnout. Podpérné izolatory sbérych ty¢i prohlédnout, ocistit a sbérnice
pohledem zkontrolovat. Stfechu prohlédnout, zda na ni nejsou otvory.

8.2. VN doteky odpojovaét prohlédnout.

8.3. Drahovy blok odpojovaci HV - ocistit stupnici polohového ukazatele, spojky a ptivody zkontrolovat,
Srouby a matice dotahnout, kontaktni hlavice odmontovat, zkontrolovat, ocistit, namazat a namontovat,
funkci odpojovaéu zkontrolovat, dotahnout v§echny ptiruby a spojovaci soucasti, vili ramen odpojovact
v koncovych polohach a zarazky odpojovaci zkontrolovat, u pomocnych dotekd  stav vizudlné
zkontrolovat, mechanicky - rukou - zjistit zda kontakty spravné dosedaji, povrch izoldtorti ocistit a
prohlédnout zda nemaji trhliny a izolatory lukosanem natfit.

8.4. Drahovy tlakovzdu$ny vypina¢ - pomocné doteky zkontrolovat a ocistit, zkontrolovat stav izolace a
dotaZeni vSech elektrovodnych spoji, izolatory odistit a natfit lukosanem, tésnost ventilu ovladaciho
¢lanku zkontrolovat, stav kapaliny v brzdé zkontrolovat - ptipadné dolit, kontakty odpojovace ocistit,

kontaktni hlavice signalniho pfepinace a kontakty namazat, Srouby a matice dotahnout u vSech
elektrovodnych i mechanickychspojt, viili ramene uzemnovace HV v koncové poloze a ptevodovou
kulisu zkontrolovat, vétrani HV zkontrolovat, vypustit vodu z odlucovace a jimky HV ptiruby a spoje
zkontrolovat.

8.5. Stiesni izolatory odistit a prohlédnout, zkontrolovat, zda nemaji stopy po pieskocich.

8.6. Bleskojistka - upevnéni na stfese a spoje zkontrolovat.

9. Strojovna

9.1. Stykace pomocnych pohontl - zhaSeci civky pohledem zkontrolovat.
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Elektromechanické prace

Trakéni motor vyfoukat stlatenym vzduchem, sbérné Ustroji rozpojit, zkontrolovat stav komutatoru, o€istit
izolacni manzety roubikli, dotdhnout spoje na svorkovnici, sbérné Ustroji zapojit, loziska trak¢. motoru
domazat: u pastorku 60zdvihti maznice, u vika 40 zdviht.

Upevnéni drzaka uhlikti a jejich pohyblivost zkontrolovat. Zkontrolovat délku uhlikti, uhliky s mirou
k rysce mensi nez 8mm vymenit.

Zavéesy trakénich motorti zkontrolovat.

Elektr. motor ventilatoru a kompresoru - vysku a volnost uhlikii zkontrolovat, tlak pfitlacnych pruzin
zkontrolovat pomérové rukou, drzaky uhlikl a izolani svorniky odistiti, stav komutatoru zkontrolovat,
motor od prachu a oleje vy¢istit, svorkovnici motoru ocistit a zkontrolovat dotazeni vSech piivodnich
kabeltl, loziska mazivem doplnit: u htidele 25 zdvihti maznice, u vika 20 zdviht.

Motor pomocného kompresoru - komutator o€istit a zkontrolovat jeho stav, uhliky zkontrolovat a pruznost
pritlacnych pruzin rukou zkontrolovat, spojku prohlédnout a ptivodni vodice dotadhnout.

Napravovy sbéra¢ proudu odpojit, rozebrat ocistit, neporusenost a opotiebeni uhlikii prekontrolovat,
sestavit ptipojit, pfekontrolovat ptipojeni uzemiovaciho kabelu na podvozku.

Trakeni transformator - tésnéni vika zkontrolovat. U pfirub armatury zkontrolovat, zda neprosakuje olej na
piirubach a viku, Srouby a matice dotahnout, prichodky zkontrolovat a ocistit, zkontrolovat dle olejoznaku
stav oleje ve vyrovnavaci nadrzi a stav vysousSeci latky ve vysouseéi , v pfipadé potieby vyménit silikagel.
Zkontrolovat zda na konstrukénich ¢astech nejsou stopy po pfeskocich. Odebrat vzorek trafooleje a predat
k rozboru do laboratofe.

Olejové potrubi trafa - dotdhnout vSechny Srouby ptirub cerpadel, chladicti a olejového hospodarstvi trafa.
Piepina¢ odbocek(OPZL-1200/200 a TPPL VI - 25 - 300/73) - zkontrolovat silové doteky stykacd,
opalovaci doteky, zmé&fit stopkami rychlost chodu piepinaciho zatizeni nahoru a dolt: 1742 vtet.

OPZL - 1200/200 - ZhaSeci komory sejmout, prohlédnout, opravit, zkontrolovat mechanickou zarazku 0 a
32 odbocky v€etné pohyblivosti pouzdra kladky, zkontrolovat a promazat ozubené pievody na piedni
postranici i na svislé hiideli a za pneumotorem, zhaSeci komory namontovat, zkontrolovat zda pneumaticky
motor zaru€uje spravné polohy piepinace.

TPPL VI - 25 - 300/73 - zhaSeci komory sejmout prohlédnout a opravit. Zkontrolovat mechanickou
zarazku 0 a 32 odbocky vcetné pohyblivosti pouzdra kladky, zkontrolovat opalovaci ruzky, pfivodni
kontakty opalovaciho rizku, ndb&hové plochy a hrany vacek, svislé stény vacek a vodorovné plochy
izolacnich trubek na hiideli ocistit a ptipadné natfit lakem, zkontrolovat viili mezi kladkou v ramu stykace a
vnitinim obvodem vacky, stav ptfivodniho pasku mezi ramem stykace a deskou stykact. Zkontrolovat a
promazat ozubené pievody na pfedni postranici i svislé hiideli, nahon kloubového htidele, promazat loziska
vykonovych stykact a vackového hiidele, zhaSeci komory namontovat, zkontrolo- vat zda pneumaticky
motor zaru€uje spravné polohy piepinace. Kontrola ST vacky.

Meni¢ sméru - odistit kontakty, Sroubové spoje piivodnich kabelti dotdhnout, pohyblivé kontakty jemné
potiit mazivem. Pfepina¢ rezimi ocistit a Sroubové spoje dotahnout

Pfistrojova skiin - zkontrolovat dotazeni ostatnich Sroubovych spojl, pfivodnich kabelii a pohyblivé
kontakty jemné potfit mazivem. Pfitlak kontakti u odpojovace motoru 10 PR zkontrolovat, u vsech
pristrojii namazat vSechny pohyblivé mechanické Casti, cepy a vzduchové valce pohonti mazivem.

Hlavni usmériiova¢ - zkontrolovat a dotdhnout Srouby piivodnich vodi¢t k jednotlivym diodam
momentovym klicem (namatkové u 10ti diod). Vizualné zkontrolovat zda neni usmériiova¢ poskozen,
usmeérnovac ocistit, prohlédnout, zda kovové ¢asti nekoroduji.

Usmériiova¢ pomocnych pohont - zkontrolovat a dotdhnout Srouby pfivodnich vodi¢t k jednotlivym
diodam, tyristorim a impulsnim transformatorim, dotdhnout jednotlivé diody momentovym klicem,
zkontrolovat neni-li usmériiova¢ poskozen. Usmérniova¢ ocistit, prohlédnout kovové casti nejsou-li
zkorodované. Ocistit piistroje a tyristory, vizualné zkontrolovat stav ptrepétové ochrany, zkontrolovat a
dotahnout Sroubové spoje, odpory, kondenzatory a vyvody, stav pojistek a signalni kontakt zkontrolovat.
Zméfit kondenzatory ochran pomocnych pohont.

ReCKDyn odmontovat, funkci vyzkouset, namontovat.

Shuntovaci styka¢ 2SB - zkontrolovat pfitlak kontaktii, kontakty ocistit a potfit mazivem, zkontrolovat a
dotahnout ptivodni vodice.

Svorkovnice VN napéti nouzového provozu a pojezdu - svorkovnici ocistit, zkontrolovat pfivody a
dotahnout vSechny spoje.

Zasuvky a spojky vlakového topeni - sejmout viko a dotdhnout Sroubové spoje na svorkach, zkontrolovat
vsechny odvodnovaci otvory, ocistit a vizualné zkontrolovat stav topné spojky, vika nasadit. V topném
obdobi zméfit stykace vlakového topeni, izola¢ni odpor topnych spojek a zasuvek vlakového topeni.
Kontrola funkce stykace vlak. topeni. Na viku zasuvky zkontrolovat zarazku.

Ochrany - zkontrolovat mechanické vybavovani Bucholzova relé, vyzkouset soucasnou kontrolu a funkci
ptislusnych padackovych relé. Kontrola funkce zprostiedkovaciho relé, zkontrolovat stav nadproudovych a
tepelnych ochran. Zkontrolovat funkci mechanické zapadky a funkci ochran trakénich motort.
Zkontrolovat funkci podpétovych ochran motor ventilatorti a funkci spinace 407 = tlakovy spinac¢ na
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pribézné potrubi pneumatické brzdy (vypina pii tlaku mensim nez 3,4 bar). Zkontrolovat zemni svod,
signalizaci topeni vlaku a hlavniho vypinace.

10.21. Relé pomocnych, fidicich a ovladacich obvodd - ocistit a prohlédnout doteky, zkontrolovat upevnéni
kabelti, Srouby a matice dotahnout.

10.22.  Elektropneumatické ventily 8 VZ, 9 VZ, 6 VZ a dvojcité Soupatko 5 VC vyzkouset na lok.

10.23. Ridici kontrolér - vizualng prohlédnout doteky vatkovych spinadii a oistit opalena mista. Namazat olejem
vSechny cepy, kladky, aretace, zapadky a tahla. Zkontrolovat dotazeni vSech elektrovodnych spojd,
kontrolér vysavacem vycistit. Vizualné zkontrolovat v§echny mechanismy, zkontrolovat spravnou funkci
ptevodu blokovani. Chod kontroléru a aretace vyzkouset.

10.24. Nabije¢ baterie - zkontrolovat a dotahnout v§echny mechanické spoje, jadra transduktoru, v§echny el. spoje
a rozvodné relé, ocistit kontakty, prohlédnout je a sefidit chod stykace SO1, nabije¢ vyzkouset.

10.25.  Akumulatorova baterie - zkontrolovat stav hladiny elektrolytu, napéti baterie, piivodni kabely. Dotdhnout
Sroubové spoje. Zméfit hustotu elektrolytu hustomérem a stav kapacitnim voltmetrem. Povrch baterie
ocCistit a pretfit olejem.

10.26. Elmagnetické zapadky vstupnich dvefi do strojovny zkontrolovat.

10.27. Stérace - na stanovisti pfezkouset a sefidit.

10.28. Houkacka - vyzkouset a sefidit.

10.29. Pneumotor - zkontrolovat vysku hladiny oleje. Zkontrolovat mechanickou zarazku 0 - 32 odbocek.

11. Mazani okolki

11.1. Ve strojovné lokomotivy uzavfit kohout piivodu vzduchu k zasobniku, vySroubovat zatku plniciho hrdla
zasobniku maziva, mazivo doplnit na rysku, zatku zasroubovat.

11.2.  Upevnéni a nastaveni trysek k obruci kola zkontrolovat, sefidit dle Pracovni instrukce ¢.1.

11.3.  Pojistky a jistice mazani zkontrolovat.

11.4.  Funkci impulsniho ¢lenu zkontrolovat, na podvozku zkontrolovat t€snost rozvodu maziva, provést
kontrolu sepnuti el. pneu. ventilii zdsobniku maziva. Funkci mazani okolkl vyzkouset.

12. Funkéni zkouska po provedené EM prohlidce

12.1.  Zapnout baterie.

12.2.  Zapnout hlavni vypinac.

12.3.  Vyzkouset vSechny reflektory, navéstni svétla, osvétleni ptistrojii, osvétleni v lokomotivé, zkontrolovat
pojistky a jistice.

12.4.  Provést zkousku ovladani sbéraci a najet na stupné.

12.5.  Vyzkouset stirace oken.

12.6.  Vyzkouset ¢innost houkacek.

12.7.  Hasici pfistroje - upevnéni, plomby a platnost pouzitelnosti zkontrolovat, nevyhovujici vymenit.

13.  Uklid na lokomotivé

13.1. Uklid a vy¢i§téni stanovist’ strojvedouciho a strojovny provést.
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Prehled mazanvch mist lok. ¥. 230, 240, 340
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Mazané misto Mazivo Pocet mazanych mist
Podvozek

1. stavéc brzdovych zdrzi PP 90 8

2. Cepy mechanické brzdy PM AKG 2 64

3. Cepy zavésu post. pruznice vahadla a zavés Sroubu PM AKG 2 32

4. ptevodova skiin PP 90 4

5. oto¢ny Cep PP 90 2

6. napravové lozisko PMLV 2-3 8

7. trak¢ni motor - vnitini kloub + vnéjsi kloub M6 ADS II PLUS 4 soupravy
8. uzemnovac PMLV 2-3 6

9. vana pficniku postrannich pruznic (pro ulozeni skiin¢) PP 90 4

10. ptenos taznych sil PP 90 2

11. skiinka pro rychlomérny nahon PM AKG 2 6

12. vysila¢ PMLV 2-3 1
Strojovna

13. motory ventilatort PMLV 2-3 2

14. motor pro pohon ¢erpadla PM LV 2-3 2

15. odpojovac motoru PM LV 2-3 1

16. motor kompresoru PM LV 2-3 2

17. méni¢ sméru, stykace PM LV 2-3

18. motor pro kalorifer PM LV 2-3 2

19. motor pomocného kompresoru PM LV 2-3 1

20. klouby a ¢epy odvodnéni hl. vzduchojemu PM LV 2-3

21. hlavni vypina¢ a odpojovace PM LV 2-3

22. loziska jizdniho kontroléru PM LV 2-3

23. kompresor hl. a pomocny M6 ADS 1I PLUS

24. Cepy rucni brzdy PM AKG 2 2 soupravy
25. naraznik PM AKG 2 4

26. pruzina fidiciho kontroléru PM LV 2-3 2

27. pneumaticky motor olej tlumicovy 1

28. stérac skla PM LV 2-3 4

29. vedeni stahovaciho okna PM LV 23

30. klouby pakového mechanismu stah. okna M6 ADS II PLUS
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Bec. Pavel Mikolas
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